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Fig. 1: Verktyg for mattlaggning

Fig. 2: Hornkil
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Fig. 3: Tvarsnitt, kontinuerlig utlaggning

1. Forberedelser och nédvandiga verktyg

Underlaget maste vara val avsopat och eventuella skarpkantade
ojamnheter i betongen avjdmnade innan mattornaléggs ut. Mat-
torna kan levererasi rullformat eller fardigskurna till 1ampliga
langder beroende pa radande krav. Mattor som levereras i
rullformat pa trummor kapas till korrekt langd pa plats med en
lamplig trissa. Fore kapning och utlaggning maste dndhojderna
pa ballastmattorna markeras pa tunnelvaggarna. Foljande verk-
tyg behdvs. borrmaskin med tréborr, vattenpass, hammare for
tappar, klubba for att skjuta samman mattorna, métverktyg och
en lang kniv.

2. Besstammning av mattor nas langder

Mattornalaggs normalt kontinuerligt fran enasidovéaggentill den
andragenom helatunneln. De enskilda mattléngderna bestamsi
enlighet med detta. Var noga med att de skurna mattorna kan
identifieras korrekt vid Iaggningstillfallet genom en dndamdl-
senlig markering i 1aggningsomradet eller i konstruktionsritning-
arna.

3. Forberedande av hérn for kontinuerlig
utléaggning

For att tillata kontinuerlig mattlaggning maste vinkel i horn-
omrédenamellan golv och sidovaggar vara storre dn 120 grader.
Tillverkaren kantillhandahdllaen speciell hornkil for hornvinklar
pa90 grader. Dennaméste |4ggasi tunnelninnnamattornalé&ggs
ut. Minstatillatna hornradie &r cirka 80 mm.

4. Kapning till korrekt langd

Ballastmattor, levererade pa trummor, rullas av fran trumman
och kapas till uppmétt 1&ggningslangd. Mattorna som kapas till
korrekt Iangd rullas upp, binds samman och numreras si som
erfordras, for transport till 1&ggningsplatsen.

Transport av mattlangder inom tunneln eller pa installations-
platsen utfors bast med en séckkérra eller liknande.

5. Laggning

Ballastmattornal&ggs normalt kontinuerligt, dvs. golv- och végg-
mattor 18ggs inte separat. Detta minskar |&ggningsarbetet och
eliminerar onddigaskarvar i hérnen mellan golv- och vaggmattor.
Kontinuerlig mattlaggning &r en idealisk 16sning om sparet inte
uppvisar négrakurvor eller om kurvradien éverstiger 150 meter,
liksom déar belastningskonen I6per ut i vaggomradet, t.ex. pa
grund av férh6jd ballastbédd elller liten tunnel bredd, sdatt samma
krav stélls pagolv- och vaggmattor med avseende pa dampnings-
effekt.

Om separat 1aggning av golv- och véggmattor 6nskas maste
sammanhalllande Gverlappningsband limmasi hérnen (6vergang-
arna fran golv- till vaggmattor). Sddana band levereras av mat-
tillverkaren (se 5.1.1, Limning).

Mattorna l&ggs ut |6st pa underlaget och fixeras inte vid detta.
Detta forebygger eventuella skador pa mattornai samband med
demontering/ombyggnad.
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Fig. 4: Laggning av hérnkil Fig. 7: Uppriktning och ansattning

Fig. 5. Transport till installationsplats

Fig. 9: Markering av kapningslinje med krita

Flg 6: Transport till InStal|atI0nSp|atS F|g 10: Ti”kapmng av mattkanter



Fig. 12: Borrning

Fig. 13: Montering av tappar

. e
Fig. 14: Limning av dverlappningsremsa

5.1 Procedur

Vid kontinuerlig 1aggning maste hornkilarna som fyller ut hal-
rummet som bildas vid 6vergang frén golv till sidovaggar 1aggas
forst. Forst darefter kan den egentliga laggningen inledas. De
enskildamattornarullas ut painstallationspl atsen tvérs éver tun-
neln. De riktas sedan upp och laggs ut pa sidant it att de
vulkaniserade 6verlappningsremsornatécker skarvarna. Var sér-
skilt noggrann med att setill att de enskilda mattavsnitten ligger
an mot varandra utan mellanrum. | kurvor maste mattorna sk&-
ras utgdende frén de geometriska forhallandena. Skarningarna
maste alltid goras pa sadant sétt att dverlappningsremsornainte
skadas.

Gor pafoljande sitt vid kontinuerlig laggning av mattor:

1.) Fast den forstaandsektionen pAenasidan av tunneln (sedven 5.2)
2.) Hang mattan i andprofilen

3.) Rulla ut mattorna

4.) Rikta upp de fdljande mattornaoch 1agg dem dikt mot varan-
dra

5.) Kontrollerafogarna

6.) Markera pa mattornas dverkant var de skall skéras patunnels
motsatta sida

7.) Jamnatill och skér mattkanterna

8.) Fast mattans andra dnde (se 5.2)

51.1Limning

Mattornas Overlappning limmas normalt inte, &ven om speciella
atgarder bor vidtas vid tackning med ballastmaterial (se bild 8).
Fogoverlappningsremsorna skall peka nedét i alla lutningar for
att vattnet skall rinna av till ytan pa nasta matta.

Om sarskilt hoga krav stélls pa fogarna mellan mattsektionerna
(t.ex. absolut vattentéthet) skall dverlappningsremsan limmas mot
den underliggande mattan.

Varjelimning av fog6verl appning méste genomforas pafoljande
Satt:

1.) Rengér de ytor som skall ssmmanfogas

2.) Limbestryk de ytor som skall sammanfogas

3.) L&t deforberedda ytorna ventileras (upprepa stegen 2. och 3.
om sa behovs)

4.) Pressa Overlappningsremsorna mot mattan
5.) Kontrollera fogarna

6.) Markera mattornas Gverkant var de skall skéras pa tunneln
motsvarande sida

7.) Jamnatill och sk&r mattkanterna

8.) Fast mattans andra énde (se 5.2)



Fig. 15: Mé‘\trii ng av monteringshojd

ng. 16: Borrning av tapphal

Fig. 17: Montering av tappar

5.2 Montering av vaggfasten

Efter laggning av mattsektioner fixeras
mattorna med hjélp av en plastprofil (L-
profil, Z-profil eller U-profil), vilket fung-
erar som andavslutning. Andavslutningen
tjanar i forstahand syftet att fixeramattorna
vid sidovaggarna, framfor alt i fall davagg-
mattor 18ggs separat. Sektionen forhindrar
samtidigt penetrering av fororeningar via
vatten mellan matta och golv/sidovagg.

Z-profileni plast skall monteras pa sidant
sétt att den langre sidan fixerar mattani sin
slutliga position. Z-profilen monteras pa
sidovéaggarnamed sin kortsidamot véggen,
med hjalp av tappar som sldsin i vaggen.
L-profilen av plast anvandsi fall da verti-
kal fixering & omgjlig.

De féstmaterial som behovs for att 1agga
mattornaingdr i mattillverkarens leverans.

Fig. 18: Inslagning av tappar

Fig. 19: Borrning, hdlavstand cirka
750 mmtill 1 000 mm.

Fig. 20: Upphéngning av mattor i andprofilen



Fig. 24: Kérning med latta bygnadsfordon

6. Strukturmassiga avvikelser

Stukturmassiga avvikelser ger upphov till 18ggningssituationer.
Hér kan ndmnas exempelvisforandringar av tunneltvérsnitt, por-
tar, delningsvéggar, nischer etc.

Vid dessa punkter maste ballastmattorna skarastill motsvarande
form. En cirka 60 mm bred sektion langs kanterna av dessa
specialskurnaavsnitt skall ruggas upp med hjalp av en borste fér
gummi. De mattor som skall ligga an mot de specialskurna de-
larna maste ocksa ruggas upp. De uppruggade delarna av mat-
torna eller de delar som skall sammanfogas beléggs med med-
foljande lim och sittsihop. Fortsétt sa som beskrivsi 5.1.1. Dar-
efter skall en gummiremsa l&ggas 6ver fogen och rullas pa for
hand med ett 1&tt tryck med hjalp av en rulle. Det 150 mm breda
bandet técker fogen.

Vid lggning av mattan pa strukturmassiga avvikelser i tunneln
maste man varanoga med att inte |&mna éppningar i mattskiktet
som skulle kunnafungera som bryggor for strukturéverfort Ijud.
D& skulle den dampande effekten av ballastmattorna ga forlo-
rad. En fullsténdig och heltéckande l&ggning & nbdvandig.

7. Dréaneringshal

Vatten draneras via strukturen pd mattornas ovansida nar mattor
i serierna G-1000 eller G-5000 anvands. Mattan kan forses med
hal med hjalp av en halsdg i omréden dar draneringsror skall
passera. Har kommer ytvatten att dréaneras genom mattan till
draneringsomraden under denna. For att forhindraatt fororeningar
blockerar borrhaleni mattornaskall dréaneringshalen téckas med
en normal geotextil innan ballastmaterialet |aggs pa.

8. Ballastmaterial

Ballastmattor fran CLOUTH for ballastforsedda spér belaggs
normalt med ballastmaterial fran &ndarna. Man kan kéra med
fordon pa mattorna i begransad omfattning (se punkterna 1 till
15i den foljande texten. Ballastskiktets tjocklek skall hanétt 15
cm innan | étare byggnadsmaskiner kan koras dver mattorna.

1)  Korlangsamt

2) Svéng inte med stationéra fordon

3) Gor inga abrupta starter och inbromsningar

4.) Kor inte Gver mattorna med sparl aggningsmaskiner

5)  Ingaensamma stenar, andraforemdl eller liknande far
ligga pa mattan som man kor over

Under ballastl&ggning paicke limmade ballastmattor skall ballast-
materialet |&ggas ut i sammariktning som dverlappningsremsorna
for fogarnaeller lutningen.
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